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SERVICE BUSINESS

Avancerede reguleringssystemer for gget driftsstabilitet,
energioutput, tilgeengelighed og indtjening

Styring og regulering

Symbols

I R thermograph camera
Il CCD camera (RGB)

P Acoustic gas temperature
measurement

e Temperature measurement
Temperature, primary air
Pressure drop over fuel bed

Gas components (O,,H,0,COetc.)

Flame position and colour

Mass flow sensor

Grate speed

Crane weight

Fuel level measurement

H,O-content, humidity measurement
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Temperature measurements
in cooling circuit
Secondary air

Smulator = combustion + process
Primary air model

lllustrationen viser, at der findes mange instrumenter og sensorer, som kan bruges til at forbedre reguleringen

Ved en produktionsfremgang pa 2 % er

tilbagebetalingstiden 6-12 maneder

| arbejdet pa fortsat at forbedre anlaeggenes effektivitet
og produktivitet, har Babcock & Wilcox Vglund udviklet
et nyt koncept baseret pa avanceret PID-kontrol for re-
gulering af affaldsfyrede risteanleeg.

Malet er en optimeret energiproduktion, aget tilgeenge-
lighed, overholdelse af designparametre og overholdel-
se af emissioner.




ASCer til anlaeg med breendvaerdiberegning.
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Vores fire reguleringsmodeller

1. MCR - Maximum Continuous Rating

MCR sikrer anleegget mod mekanisk overfyldning ved at
registrere indvejet braendsel. Ved overfyldning reduceres
lasten.

Funktionen er primaert sikring af slaggekvalitet ved tungt
affald.

MCR kan implementeres selvstaendigt forudsat, at der
findes en kranvaegtberegning.

2. ASC - Automatic Setpoint Control

ASC er et registersystem, der indstiller det tilladte maksi-
male lastsetpunkt i forhold til anlzeggets kapacitetsdia-
gram og braendslets braendveerdi.

Programmet sikrer, at anlaegget til stadighed indstilles til
det optimale og tilladte maksimale lastsetpunkt afhaen-
gigt af breendslets beskaffenhed.

3. FSR - Fast Stoker Response
FSR kontrollerer online ristens dynamiske belastning.

Funktionen kontrollerer affaldslagets relative hgjde pa
risten, og sikrer derved, at der altid er braendstof til radig-
hed til den gnskede energiproduktion.

FSR har en betydelig indflydelse pa anlaeggets produkti-
onsstabilitet.

4. ERM - Energy Release Management

ERM er et program, der aktivt overvager energiprodukti-
onen og giver signal til korrektioner af rist og forbrzaen-
dingsluft. Derved kontrolleres og stabiliseres produktio-
nen.

Funktionen er en driftsoptimerende overbygning til de
gvrige moduler.

Praktisk implementering af reguleringsmodulerne viser, at
det er realistisk at mindske eksisterende lastvariationer til
ca. +/- 5 % eller bedre. Den mindskede variation medfgrer
i sig selv gget produktion, og lastsetpunktet kan ages mod
den tilladte maksimale ydelse.
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Resultatet fra Sundsvall-anlaegget,
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Dato og tidspunkt

Vores nye regulering
@nskegrundlaget til vores nye regulering:

B Aflastning af driftsoperatoren

B Stabil og @get energiproduktion

B Hensyn til garantier og emissioner

B Overholdelse af designdata

B Hindre overfyldning med afledte konsekvenser

B Muliggere gget tilgeengelighed

B Optimere investeringen.

Operatgren

Med reguleringskonceptet bliver produktionen automa-
tisk justeret og tilpasset affaldets egenskaber og anlaeg-

gets fysik. Resultatet er en automatiseret drift, hvor ope-
ratgrens indgriben begraenses til afhjeelpning af fejl.

MCR-bremse
Nar overfyldning ikke er muligt, forbedres produktionen.
Reduktion af setpunkt mindsker det gjeblikkelige ener-

gioutput, men hindrer et leengerevarende lastsammen-
brud.

2007-01-24
09:36

== Damp flow Ikg/s]
—42,5%
-2,5%

' '
2007-01-24 2007-01-24
14:24 19:12

ASC

Maksimering af energiproduktionen skal ske inden for
anlaeggets kapacitetsdiagram. En produktionsfremgang
kan kun berettiges og fastholdes, nar det er sikret, at an-

laegget ikke overbelastes og at emissionsgraenser over-
holdes.

Funktionen erstatter MCR pa nye installationer.

Regulering fra start pa Sundsvall-anleegget
Sundsvall-anleegget er nybygget og forsynet med den
nye regulering. Resultatet er her en variation pa
+/- 2,5 % pa dampproduktionen i 95 % af konfidensinter-
vallet.
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FSR og ERM

Med den forbedrede kontrol af af- Dampflow [kg/s]
faldsflowet i anleegget og den dy- 7_

namiske indgriben i energipro-

duktionen stabiliseres 45 _
produktionen og lastoverskridelse

mindskes. Dette kan omsattes di-  4_

rekte til @get setpunkt, og er der-
med den mest synlige gkonomi-
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Dampflow efter ombygning af reguleringssystemet pa Renosyd
B Mindsket forbrug af primaer el
og evrige forbrugsstoffer

B @get behandlings-
kapacitet/MWh

B @get indtjening.

Hvis du vil vide mere, sa kontakt
vores serviceafdeling.

Babcock & Wilcox Velund A/S Service:
Falkevej 2 « DK-6705 Esbjerg @ « Danmark Vi star til radighed 24 timer i dognet.
Tel: +4576 14 34 00« Fax: +4576 14 36 00 Tel.: +45 76 14 34 00

E-mail: servicesales@volund.dk
Vi har afdelinger i Aarhus og Glostrup. Website: www.volund.dk
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