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SERVICE BUSINESS

Anleegsudrustning og komponenter

Vandkglede Vglund
forbreendingsriste

VOLUND SYSTEMS

QDget kapacitet pa eksisterende anleeg med fremtidens risteteknologi

Efterhanden som der sker bedre udsortering af biolo-
gisk materiale og andre fraktioner til genbrug, og der
skal behandles stigende affaldsmaengder, vil affaldsbe-
handlingsanleeggene skulle handtere et sendret spek-
trum af affaldstyper med varierende forbraendingstek-
niske egenskaber. For at ruste anleggene til de nye
betingelser har vi gennem 10 ar udviklet vandkelede
ristesystemer, der gger anlaeggenes fleksibilitet eller

oger deres kapacitet og driftstider ved varierende
braendselskvaliteter.

Vi har installeret 250 m? vandkglet rist fordelt pa 9 for-
braendingsanleeg i starrelsesordenen 7-35 ton/time siden
1997. Baseret pa erfaringerne og en lgbende videreud-
vikling praesenterer vi nu en optimeret model af en vand-
kolet forbraendingsrist.
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Der er mange fordele ved en vandkglet forbraen-
dingsrist:

B Risten er uafhaengig af primaerluft som kelemedie,

og der kan derfor breendes affald med hgj braend-
veerdi og lavt luftoverskud.

B Risten kan handtere tynde affaldslag uden at lide
termisk overlast.

B Risten tillader regulering uden hensyn til den
aktuelle affaldsbeleegning.

B En vandkglet ristekonstruktion giver stor fleksibilitet,
og der kan handteres affald med braendvzerdier i
omradet 8-18 MJ/kg.

B Risten gger forbraendingskapaciteten med op til 5 %.

B Risten giver en markant mindsket ristegennemfalds-
maengde.

B Den mindre kgleluftsmaengde ved opstart giver et
lavere braendselsforbrug.

B Risten har en lang levetid.

B Risten har specielt i hardt belastede anleeg mindre
vedligeholdelsesbehov end den luftkglede rist og
giver stabil drift mellem planlagte stop.

B Afhaengigt af kelekredsens kobling kan der opnas
oget kapacitet eller hgjere virkningsgrad.

B Koling medfarer, at risten kun har sma termiske
udsving.

B @get indtjening som folge af oget kapacitet og
effektivitet.

En vandkelet forbraendingsrist understatter ristesyste-
mets kendte egenskaber som driftsstabilitet, lang leve-
tid, effektivitet og palidelighed samt lille vedligehol-
delse.Endvidere vil det tilfgre anleegget aget fleksibilitet
tbade i forhold til de affaldsfraktioner som behandles,
og i forhold til optimering af anleeggets regulering.

Varmeoptaget fra en vandkglet forbraendingsrist varie-
rer efter affaldets beskaffenhed og vil typisk ligge mel-
lem 10-25 kW/m?. Energien udnyttes til kondensatfor-
varmning, til luftforvarmningsenergi eller afsaettes i
fjernvarmesystemet.
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Skaermbillede fra
Gdrstad-anlegget
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Optimeret produktion

De to mest betydelige fordele ved en vandkglet for-
braendingsrist er den kapacitetsforegende effekt og
den fleksibilitet, som den tilfgrer anleegget. Disse for-
dele opnads ved, at forbreendingsluften kan reguleres
uden hensyn til ristens temperatur, og at risten kan
tale tynde affaldslag.

Risten er udviklet til at indga i produktionsoptimeren-
de reguleringer og til at behandle affald med bade
lave og hgje braendveerdier.

En vandkglet rist kan handtere affald med relativt lave
braendveerdier, fordi den interne temperatur i risten
sammen med den forvarmede forbraendingsluft med-
virker til terring og opluftning af affaldet, hvilket har
en positiv effekt. En vandkelet forbraendingsrist beva-
rer anlaeggets kapacitet ved det nedre breendvaerdide-
sign og @ger anlaeggets maksimale breendveerdikapa-
citet.

Gennemtestet kvalitet

Den nye generation af den vandkglede Vglund-rist er
udviklet og flowoptimeret ved anvendelse af CFD-
beregninger.

En risteblok bestar af to separate, parallelle vandkam-
re, der er sammensvejset med 3-4 millimeters afstand,
hvorved den karakteristiske langsgaende luftspalte
opstar.

Andre synlige sendringer er, at toppladen er en opbuk-
ket plade, som giver en jevn overflade uden skarpe
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hjerner, der kan opsamle smeltet metal. Set fra siden
er slidskinnen udfert, sa den ngje folger toppladens
geometri. Formélet med dette er at sikre optimal ke-
ling af slidskinnen.

Eneste sliddel er slidskinnerne, som er placeret mellem
de vandkamre, der udger ristens sider. Slidskinnerne
har en levetid pa mere end to ar.
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300 mm risteblok.
Bemeerk luftspalte og sideprofil.

Konstruktion

Risten er opbygget og typegodkendt som en 16 bars
trykpart, hvilket giver et arbejdstryk med god varmeka-
pacitet i kelevandet og modvirker dampdannelse. Ind-
vendigt er kelekammeret udformet og stremningsfor-
holdene optimeret, sa alle dele af risten kales effektivt.

Lasningen med stalrer til vandfering under risten ger,
at skader pa grund af brand under risten eller berg-
ringsslid elimineres, og fordi stalrgrene er relativt kol-
de, er de afvisende over for opbygning af smeltet me-
tal. Tilslutning til kelesystemet sker gennem en
flexforbindelse.

QDget kapacitet med ristens egenskaber

Med en vandkglet forbreendingsrist eges forbraendings-
intensiteten pa grund af den @gede indblaesningsha-
stighed af primeerluften. Trykfaldet over risten @ges fra
ca. 50 Pa for en luftkglet rist til ca. 500 Pa for den vand-
kolede. De hgje lufthastigheder giver en meget mere
turbulent forbreending, som resulterer i en kapacitets-
foragelse pa op til 5 %.

Rerfaring pd anlaegget i Hdssleholm. Vandfaringen under
risten er udfort i stalrer med flexforbindelser af stdl.

Ristegennemfald og tilspeending

Fordi en vandkglet rist er meget taet, mindskes ristegen-
nemfaldsmaengden, og kun mindre maengder af sand og
grus falder igennem. Det kan ikke forhindres, at smeltet
metal finder vej ind under risten, men ogsa maengden af
dette reduceres betydeligt, fordi spalterne mod gen-
nemfaldstragten er sma og tryktabet stort. Ved kontakt
med den kolde risteoverflade vil en del af det smeltede
metal storkne igen og blive transporteret videre. Den
vandkglede rist sammenspaendes med mekaniske ris-
teklemmer eller hydraulisk sammenspaending.

Fremtidssikret

En vandkglet forbraendingsrist fremtidssikrer anlaegget,
fordi anleegget kan hdndtere steerkt varierende braend-
veerdier, og fordi produktionen kan optimeres uden hen-
syntagen til andet end den optimale udnyttelse af
braendslet. For anlzegget er den samlede nyttevirkning
fleksibilitet, @get kapacitet, @get driftstilgeengelighed,
direkte energi fra kelingen og et reduceret vedligehol-
delsesbehov. Tilsammen ggr disse elementer investerin-
gen i en vandkeglet rist ekstra gunstig.

Hvis du vil vide mere, sa kontakt
vores serviceafdeling.

Babcock & Wilcox Vglund A/S

Falkevej 2 « DK-6705 Esbjerg @ « Denmark
Tel: +4576 1434 00« Fax: +4576 14 36 00
Vi har afdelinger i Arhus og Glostrup.

Service:
Vi star til radighed 24 timer i dognet

Tel.: +45 76 14 34 00
E-mail: servicesales@volund.dk
Website: www.volund.dk
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