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PODSTAWOWE DANE INSTALACJI

Kociot opalany odpadami dla TAS I/S

Firma Babcock & Wilcox Vglund dostarczyta linie ter-
micznego przetwarzania odpadéw zaktadowi TAS 1/S
(Trekantomradets Affaldsselskab 1/S) w miejscowosci
Kolding w Danii. Nowa instalacje oddano do eksploata-
¢ji wiosna 2007 r. i oficjalnie otwarto 30 sierpnia 2007 r.

TAS I/S to zaktad komunalny, ktérego wtascicielem jest
8 gmin w silnie rozwijajacym sie dunskim regionie
Trekantsomradet. Dwie linie, o numerach 2 i 5, generu-
ja ciepto dla 15 000 gospodarstw domowych i energie
elektryczna dla 10 000 gospodarstw domowych.

W nowej linii wykorzystano nowoczesnq technologie spalania opraco-
wangq dla paliw o wysokiej wartosci opatowej. Podstawowe elementy to
chtodzony wodq ruszt DynaGrate® i chtodzone wodaq strefy zuzycia.
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Zakres dostaw BWV
Nowa instalacja przystosowana jest do eksploatacji w

warunkach wysokiej lub zmiennej wartosci opatowe;j.
Wyposazona jest w nowowczesny, tréjkomorowy kociot
Velund z pozioma czescia konwekcyjna do podgrzewa-
nia wody. Zastosowano jednopasmowy, chtodzony
woda ruszt z systemem DynaGrate® Strefy zuzycia
réwniez sa chtodzone woda.

Nowa linia ma nominalng zdolnos$¢ przerobowa 10 t/
godz. odpaddéw o wartosci opatowej 11 MJ/kg i maksy-
malng przepustowos¢ 12,5 t odpaddéw na godzine.
Sprawnos¢ cieplna wynosi 86,5%, a moc oddawana do
komunalnej sieci cieptowniczej 26 MW.

Sprawdzona technologia spalania odpadéw o

wysokiej wartosci opatowej

W Europie rosnie zapotrzebowanie na technologie
umozliwiajacg spalanie odpadéw o wysokiej wartosci
opatowej. W Skandynawii rozpowszechnione jest spala-
nie dos¢ duzej czesci odpadow przemystowych, jak np.
drewna z rozbiérki budynkéw i roznego rodzaju bioma-
sy. Aby umozliwi¢ przetwarzanie materiatu, ktéry okre-
sowo charakteryzuje sie wysoka wartoscig opatows, fir-
ma Babcock & Wilcox Vglund opracowata technologie
spalania przystosowana do wysokiej lub zmiennej war-
tosci opatowej. Podstawowe skfadniki tej technologii
obejmuja:

B chtodzony woda ruszt

B chtodzone wodj strefy zuzycia nad rusztem.
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DynaGrate®

System DynaGrate® jest stale ulepszany od ponad 30
lat. Rezultatem specjalnych wysitkbw badawczo-ro-
zwojowych jest najnowsza wersja rusztu chtodzona
woda. Ruszt wyrdznia sie tym, ze mozna go zastoso-
wac do paliwa o wysokiej wartosci opatowej. Ruszt
chtodzony woda mozna réwniez w petni zintegrowad
z wersjg chtodzong powietrzem, zapewniajagc petng
swobode wyboru sposobu chtodzenia w rejonie rusz-
tu: powietrzem, woda lub obydwoma czynnikami jed-
noczesnie.

System DynaGrate® daje szereg korzysci technolo-
gicznych, m.in.:

B Dobre parametry kruszenia warstwy odpaddéw na
ruszcie, czego skutkiem jest doskonate wymiesza-
nie paliwa i pierwszorzedne warunki spalania.

Jednym z nowatorskich elementdw jest zintegrowany sys-
tem chfodzenia wodq. Woda chtodzqca odprowadza-

na jest z kazdej rusztowiny przez dwie koncentryczne rury
umieszczone wewnqtrz watu. Poszczegdlne rusztowiny 1g-
czone sq w serie. Woda odptywa z rusztowin réwniez po-
przez system rur. System chfodzqcy jest dobrze zintegrowa-
ny i chroniony wewnqtrz stalowego watu.
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Nowoczesny system kontroli spalania oraz wydajne
rozprowadzanie powietrza i mieszanie odpadéw spra-
wiajg, ze spalanie jest wydajne i odbywa sie w warun-
kach kontrolowanych, co zapewnia bardzo niskg za-
wartos¢ ogdélnego wegla organicznego (TOC) w po-
piotach paleniskowych i ich wysoka jakos¢.

Powolny i ciagty ruch rusztu zapewnia wytwarzanie
niewielkiej ilosci pytédw i popiotéw lotnych.

Brak fizycznego kontaktu pomiedzy ruchomymi cze-
$ciami rusztu, co zmniejsza zuzycie rusztu oraz obcia-
Zenia, jakim jest on poddawany podczas eksploatadji.

Mechanizm napedowy umieszczony jest poza pie-
cem, tzn. nie jest narazony na dziatanie agresywnego
srodowiska. Projekt systemu umozliwia fatwy dostep
w celach konserwacji.
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Gorna czesc¢ rusztu: Ruszt w instalacji termicznego przetwarzania
odpadoéw TAS w miejscowosci Kolding

Nowa generacja: ruszt chtodzony woda

Chtodzony woda ruszt zapewnia podobne korzysci
technologiczne i mechaniczne jak wersja chtodzona
powietrzem, a dodatkowo charakteryzuje sie niskim
kosztem utrzymania, mniejsza iloscia spadajagcego ma-
teriatu i ogranicza problemy ze stopionym metalem.
Powietrze pierwotne moze by¢ kontrolowane bez
wzgledu na chtodzenie rusztowin. Ponadto mniej nad-
miaru powietrza zapewnia mniejszg ilos¢ gazéw spali-
nowych, ograniczajgc tym samym straty energii w sys-
temie.

Zintegrowany system chtodzenia w wale

Do podawania wody ze statej instalacji rurowej umiesz-
czonej poza piecem do poruszajacych sie watéw stuza
standardowe weze parowe. Weze umieszczone s3 poza
piecem, aby unikna¢ wptywu goracego popiotu, rozto-
pionej cyny, aluminium itp., ktére mogtyby je uszko-
dzi¢. W zwigzku z tym uniknieto wszelkich potaczen
elastycznych pod rusztem. Tak wyjatkowy ukfad za-
pewnia wysoka niezawodnos$¢ chtodzonego woda
rusztu i dtugi roczny czas pracy.

Spad rusztu: brak elastycznych przewoddéw
pod rusztem

Nominalna zdolnos¢ 10 t/h
przerobowa odpadéw

Maks. zdolnos¢ 12,5 t/h
przerobowa ciggta

Cisnienie 10 bar
Goraca woda 180 °C
Temperatura wody zasilajgcej 130 °C

Moc oddawana do sieci 28 MW
cieptowniczej (maks.)

Temperatura gazéw spalino- 160 °C

wych na wylocie kotta

Sprawnos¢ cieplna 86,5 %
Sprawnosc¢ spalania

Popioty paleniskowe 2/3 % TOC/LOI
co 25/50 mg/Nm?
TOC 5/10 mg/Nm?
NO, 200/400 mg/Nm?
NH, 10 mg/Nm?

Wszystkie wartosci odnoszq sie do 11% O,
Wartos¢ emisji odnosi sie do Sredniej dziennej/pétgodzinnej.
Dopuszczalne wartosci emisji instalacji sq zgodne z dyrektywq EU w

sprawie spalania odpaddw.

Babcock & Wilcox Vaglund A/S

Falkevej 2 - DK-6705 Esbjerg @ - Dania - Tel: +45 76 14 34 00 - Faks: +45 76 14 36 00

Posiadamy oddziaty w Aarhus i Glostrup/Kopenhaga, Dania.

Informacje zawarte w niniejszym materiale stuza wytacznie ogélnym celom informacyjnym i nie nalezy ich traktowac jako gwarancji, oferty lub oswiadczenia o odpowiedzialnosci umownej
lub innej odpowiedzialnosci o charakterze prawnym. Babcock & Wilcox Velund A/S jest podmiotem w 100% zaleznym od firmy Babcock & Wilcox Power Generation Group, Inc. z siedzibg w
Barberton w stanie Ohio w USA. © 2010 Babcock & Wilcox Velund A/S. Wszelkie prawa zastrzezone.
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